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CESKA TREBOVA
welding supplies

AX-309L W.Nr.: 1.4332
Normy

EN ISO 14343-A W2312LSilG2312L

EN ISO 14343-B SS309L

Werkstoff-Nummer 1.4332

AWS A5.9 ER309L

Vlastnosti a oblast pouziti

Svarovaci ty¢/drat typu austenitické Cr-Ni oceli s nizkym obsahem C pro TIG a MIG/MAG svafovani
nerezovych oceli, pro heterogenni spoje a popf. na platovani. Svarovy kov / heterogennich spojd/ je
certifikovan do max. 350 °C, je zarupevny do teplot 1000 °C. Ma zvySeny obsah delta feritu.

Pfi platovani a podkladové vrstvy jsou korozné odolné jiz v I. vrstvé. Rovnéz pfi vysSim stupni
promiSeni / napf. pfi svafovani kofenovych housenek/ minimalizuji vznik martenzitu. PFi vySSich

prodlevach zihani se doporucuje pouzit pfidavné materialy na bazi Ni.

Slozeni svarovaciho dratu /ty€inky/ (typické hodnoty v %)

C Si Mn Cr Ni
0,025 0,8 1,7 245 12,5
Pouziti na:

zarupevné a zaruvzdorné oceli napf. 1.4710 G-X 30 CrSi6, 1.4825 G-X 25 CrNiSi 18 9
1.4729 G-X 40 CrSi 13, 1.2780 X 15 CrNiSi 20 12 1.4740 G-X 40 CrSi 17, 1.4828 X 12 CrNiSi20 12

1.4878 X 12 CrNiTi 18 9.

Dale pro slitiny z nerezavéjici feritické Cr oceli a austenitické CrNi (Mo) oceli mezi sebou a s
nelegovanou oceli (heterogenni spoje), které jsou obtizné svafitelné, pro nelegované i legované
zuslechténé oceli, Mn-ocele a pro prvni vrstvu chemicky odolné CrNi oceli.

Mechanické hodnoty

Ochranny plyn Argon Mechanické viastnosti
Tepelné zpracovani bez tepelného zpracovani svarového kovu podle
Zku$ebni teplota 20°C EN1SO 15792-1
0,2%-Mez kluzu Rp0,2 [MPa] 430
Pevnost v tahu Rm [MPa] 600
Taznost A (LO=5d0)% [%] 32
Vrubova houzevnatost Av [J] 100
Pouzitelné ochranné plyny (EN ISO 14175)
WIG: Argon I1; rizné smésné plyny, napf. M 12
Schvaleni
Aktualni situace je soucasti samostatného dokumentu
baleni
civka g mm 0,8 1,0 1,2 1,6
drat @ mm x 1000mm 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0 5,0

*ostatni rozméry na vyzadani
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